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A - VORSTELLUNG DES LANGENMESSGERATS
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JEE G
.

Einstellung der Vorspannung
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VORSTELLUNG DES LANGENMESSGERATS

Die Langenmessgerate umfassen 3 Elemente, ein mechanisches Gehause, einen
Messtaster und eine Auswerteeinheit (1 — 2kanalig).

A-1 - Die mechanischen Gehause Typ H

Die mechanischen Geh&use der Typen H besitzen einen horizontalen Messtaster.
Die Bewegung wahrend des Messvorgangs findet achsensymmetrisch in Bezug
auf den Messtaster statt.

A-1.1 Das mechanische Gehduse HOO

Fixierungsschraube des
Korpers auf der
Gleitschiene

Gleitschiene zum
axialen Einstellen

Austauschbarer
Tastkopf

Fixierungsschraube
des korperinternen
Messtasters

a & & & % & & »

Fixierungsschraube
des Tastkopfs

HOO ist das horizontale Standardgeh&use, das sich an alle Maschinentypen, aul3er
denen mit kleiner Montageflache, anpasst.
Es wird nur am Ausleger installiert.

Messfahrt : 2mm

Fixierung :  Auf Befestigungslasche der mit Bohrléchern M5 vers ehenen
Gleitschiene.

Einsatz : Kann auf der Maschine eingestzt werden : Durch ein Verschieben bis in
den Achsenbereich des Teils oder wahrend der Fertig  ung, indem das Teil ohne
anzuhalten vor dem Messgeréat vorbeilauft.
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A-1.2 Das mechanische Gehduse HOOD

Fixierungsschraube
des Tastkopfs

Austauschbarer
Tastkopf

Fixierungsschraube
fur korperinternen
Messtaster

HOOD sind horizontale Rundgehduse und kénnen in einer Spannzange @ 25 festgeklemmt
werden, um auf Station wie ein Bohrwerkzeug zu arbeiten.

Sie passen sich ebenfalls an alle Maschinentypen an, auBer an die mit kleiner
Montageflasche.

Messfahrt : 2mm

Fixierung : In einer Spannzange @25 oder einem speziell auf @2 5 gebohrten Halter.
Die Fixierung kann mit einer Querschraube auf dem K drper stattfinden.

Einsatz : Kann auf der Maschine eingesetzt werden : Durch ei  n Verschieben bis in
den Achsenbereich des Teils oder wahrend der Fertig  ung, indem das Teil ohne
anzuhalten vor dem Messgeréat vorbeilauft.
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A-1.3 Das mechanische Gehduse HOODM

Fixierungsschraube
des Tastkopfs

Fixierschraube des
korperinternen
Messtasters

Austauschbarer
Tastkopf

HOODM sind horizontale Rundgehduse und koénnen in einer Spannzange @ 16
festgeklemmt werden, um auf Station wie ein Bohrwerkzeug zu arbeiten.

Sie passen sich ebenfalls an alle Maschinentypen an, auBer an die mit kleiner
Montageflasche.

Messfahrt : 1mm

Fixierung : In einer Spannzange @16 oder einem speziell auf @1 6 gebohrten Halter.
Die Fixierung kann mit einer Querschraube auf dem K drper stattfinden.

Einsatz : Kann auf der Maschine eingestzt werden : Durch ein Verschieben bis in
den Achsenbereich des Teils oder wahrend der Fertig  ung, indem das Teil ohne
anzuhalten vor dem Messgerat vorbeilauft.
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A-1.3 Das mechanische Gehduse HOODS

Fixierungsschraube
des Tastkopfs

Gerandelte Haube, zum
Fixieren des korperinternen
Messtasters

Austauschbarer
Tastkopf

HOODS sind mechanische horizontale Gehduse als Huilsenversion und kdnnen in eine
Zange @8 gespannt werden, um auf Station wie ein Bohrgerat eingesetzt zu werden.

Sie kénnen allen Maschinentypen angepasst werden. Empfohlen fir platzsparende
Maschinen

Messfahrt : 2mm

Fixierung : In einer Spannzange @8 oder einem speziell auf @8  gebohrten Halter. Die
Fixierung kann mit einer Querschraube auf dem Kérpe  r stattfinden.

Einsatz : Kann auf der Maschine eingestzt werden : Durch ein Verschieben bis in
den Achsenbereich des Teils.
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A-2 - Die mechanischen Geh&use Typ V
Die mechanischen Gehause Typ V besitzen einen vertikal ausgerichteten
Messtaster. Die Bewegung wahrend des Messvorgangs findet durch einen
Rucksender senkrecht zur Messtasterachse statt.

A-2.1 Das mechanische Gehduse VOO

Fixierungsschrau . .
be filr dig Gleitende Einstellungsachse

auf festem Halter Auf der Maschine
fixierter Halter

vertikale
Einstellung

mmmm

/Lénglicher Kdrper
zum horizontalen
Einstellen durch
Verschieben auf
der
Einstellungsachse.

Schraube CHCM10x35 zum
Fixieren des Halters

Fixierungsschraube
Einstellungsachse

Fixierungsschraube
des Tastkopfs

Austauschbarer
Tastkopf

VOO ist das vertikale Standardgehduse, das dafiir entworfen wurde, sich aufgrund seiner
geringen GroBe und Kompatibilitét auf Maschinen mit kleiner Montageflache, (z.B. Tornos
AS14 oder SAS16), anzupassen.

Im Unterschied zu den horizontalen Gehdusen wird der Messtaster vertikal eingebaut. Sein
Kabel tritt nach oben heraus.

Er wird nur am Ausleger installiert

Messfahrt : 2mm

Fixierung : Mit Hilfe des mitgelieferten Halters mit Bohrloch M10

Einsatz : Wird meistens auf Mehrspindlern wahrend der Fertig ung zwischen zwei
Arbeitsvorgadngen benutzt. Kann auch auf einer Gleit ~ schiene installiert werden und
parallel zu einem Senkwerkzeug arbeiten.
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A-2.2 Das mechanische Gehduse VOOC12

Austauschbarer
Tastkopf

Zugangsloch zur Fixierungsschraube
des korperinternen Messtasters

=2

direkten Einspannen in einen
Werkzeughalter

Die VOOC12 wird in einen quadratischen Werkzeughalter fir 12mm Werkzeuge auf
einer Werkzeugschiene oder auf einer Schiene installiert.
Messfahrt : 2mm

Fixierung : Auf einem rechteckigen Standardwerkzeughalter 12mm
Einsatz : Auf einer Gleitschiene oder einem Kamm als Senkwer  kzeug.
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A-3 - Die Messtaster mit axialem Ausgang
Alle unsere Messtaster sind sowohl kompatibel mit unseren neuen elektronischen

Gehausen PC2003M und PC2003B als auch mit unseren vorherigen Generationen
PC300.

A-3.1 Messtaster PCO2A

Die mechanischen Gehause H00, HOOD, VOO , VOOC12 und LOOA verwenden denselben
Messtaster, Typ LVDT, mit axialem, Standard- oder verstarktem Ausgang.

PCO2A :

- 4 Meter langes Kabel, in den Korper
@8 des Messtasters versenkt

- Ausgang als Axialkabel.

- Metallisches Schutzgeflecht.

- Dioden-Stecker 5polig/60° mit
Schraubenfassung zur Verbindung
mit dem der Auswerteeinheit.

Artikel: PCO2A

A-3.2 Messtaster PCO2APR

Dieser verstarkte Taster kann mit allen folgenden mechanischen Gehé&usen
verwendet werden :

HOO / HOOD / VOO / VOOC12 / LOOA

5/

i . PCO2APR:

S - Verstarkte Version des PCO2A,
Schutz des Kabels durch einen
flexiblen Schlauch +
Schrumpfschlauch

Erhéhung des Krimmungsradius
des Kabels, nur bedingt fir kleine
Maschinen geeignet.

ACHTUNG!

Artikel: PCO2APR

W= )
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A-3.3 Messtaster PCO2AC
Die mechanische Gehduse HOODM wird mit dem Messtaster von Typ Lvdtkurze
Version, installiert.

PCO2AC :

- 4 Meter langes Kabel, in den
Korper a8 des Messtasters
versenkt.

- Ausgang als Axialkabel.

- Metallisches Schutzgeflecht.

- Dioden-Stecker  5polig/60°  mit
Schraubenfassung zur Verbindung
mit dem der Auswerteeinheit.

- ldentisch mit dem PCO2A aber in

levirzea \/arcinn

Artikel: PCO2AC

A-3.4 Messtaster PCO2AS
Dieser Taster @6 kann eingestzt werden fir HOODS und LOOB

PCO2AS :

-4 Meter langes Kabel, in den
Korper @6 des Messtasters versenkt
Ausgang als Axialkabel.

- Metallisches Schutzgeflecht.

- Dioden-Stecker  5polig/60°  mit
Schraubenfassung zur Verbindung
mit dem der Auswerteeinheit.

Artikel: PCO2AS

Zu beachtende Vorsichtsmaflnahmen:

- Immer das geflochtene Kabel von sich bewegenden Elementen entfernen, um
das Einklemmen des Kabels zu verhindern. Ein Messtaster mit einem
abgetrennten Kabel kann nicht repariert werden.

Der Messtaster wird mit seinem Kabel bei der Fertigung geeicht.
Die Reparatur des Kabels verandert seinen Widerstand und damit die
Empfindlichkeit und die Prazision des Messtasters.

- Wenn Sie den Messtaster vom Gehause abmontiert haben und ihn offen im
Prozessraum der Maschine liegen lassen, schitzen Sie ihn mit Hilfe einer
Haube oder Ahnlichem, damit er sich nicht mit Ol oder Schneidfliissigkeit voll
saugt.
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B - Einstellung des mechanischen Gehduses

Die Einstellung der Messgerate muss korrekt durchgefuhrt werden,

Deutsch

= s = & & @ @ 8 =

damit die

mechanischen Gehause oder der Messtaster nicht vorzeitig beschadigt werden.
Folgende Prozedur hilft Ihnen beim korrekten Eichen und Einstellen.

Die Einstellung des mechanischen Langenmessgeréats findet in 2 Etappen statt.

- Einstellen der Vorspannung des Messtasters im mechanischen Gehéuse.
- Einstellung der Auflage des Messgeréats auf dem Werkstiick innerhalb der Maschine.

Diese Einstellung gibt die Referenzeinstellung vor (siehe Prozedur Anleitung zum
Programmieren des elektronischen = PROPC2003FR -  Paragraph 2-1
Referenzeinstellung — Seite 4)

Durchfiihrung ,Voreinstellung Messeinheit

Die Voreinstellung muss nur dann durchgefihrt werden, wenn Sie den Messtaster aus
dem mechanischen Gehduse aufgrund eines Austausches, einer Neumontage oder
einer Reinigung demontieren missen. Die Messgerate werden bereits voreingestellt
geliefert.

Stellen Sie zunachst sicher, dass der Messtaster korrekt an die Auswerteeinheit
angeschlossen ist, indem Sie ihn mit der Spannhulse gegen Losen fixieren. Achten Sie
darauf, dass die Auswerteeinheit unter Spannung steht.

KANAL 1 : +0.000mm KANAL 2 erscheint nur,
wenn Sie Uber ein Gerat
KANAL 2 : +0.000mnm PC2003B (2kanalig)
\ verfiigen.
\")
\'"]
MESSUNG
MONTAGE
-> PARAMETER
ANZEIGEN
\")
\")
& = = w @ @ & @ & & & & + = 8 @ & @ & & ®» = 8 @ & @ & & ® = « = ¥ @ & @8 & & = @ = = @ @ & @ & & & » =
Seite 11/13

INTREGHOODE — Version A



Integration und mechanische Einstellungen

= & & & @ ® ® & » : w o= "B @8 @ @ @ ® »

L . . @ e & = - . - . 9 e = - . . . - = = © a L] L] - .

-> PARAMETER TASTER
GESENDETE DATEN

LOGISCHE AUSGAENGE
SCHUTZ
o
\'J

-> VORSPANNUNG
KORREK. MESS-HEBEL

Deutsch
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TOLERANZENMODUS
MESSUNGSMODUS
\")
Diese Seite erscheint nur,
@ wenn Sie Uber ein Gerat
v PC2003B (2kanalig)
VORSPANNUNG verk '”U i
-> KANAL 1
KANAL 2
) !

VORSPANNUNG KANAL1

NULLWERT: - L1Sbmm—"""_

NULLWERT entspricht
unserer Eichung.

OK > NULLUNG

Entspannen Sie den Messtaster
(im ausgebauten Zustand), ohne

den Tastkopf zu betatigen

= » & & & & 0 8 &

= & & & @ & & @ » 2 & & @ % & 2
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v
@ Die Vorspannung
Y wird auf Null gesetzt.
VORSPANNUNG KANAL1
NULLWERT: +0.000mm~
SPEICHERN MIT OK Diese Seite erscheint nur,
v v wenn Sie Uber ein Gerat
@ @ PC2003B (2kanalig)
verfugen.
\'i v
-> VORSPANNUNG VORSPANNUNG \/
KORREK. MESS-HEBEL -> KANAL 1
TOLERANZENMODUS KANAL 2
MESSUNGSMODUS
\' \")
\'} \'}
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VORSPANNUNG KANAL1

NULLWERT:
OK > NULLUNG

+0.000mm

Deutsch
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nicht betatigt werden,

NULLWERT.

Nehmen Sie den Sensor und fiihren Sie ihn in
das mechanische Gehé&use ein, Tastkopf darf

ungefahr +0,300 bis +0,400 mm anzeigt. Die
Anzeige des Wertes erfolgt immer in der Zeile

bis er einen Wert von

‘ étector
7

VORSPANNUNG KANAL1

NULLWERT: +0.352mm

OK = NULLUNG

Klemmen Sie den Messtaster mit Hilfe
eines Imbusschlissels (GroRRe 2) und der

Schraube(n) CHC

mechanischen Gehause fest, damit Sie die
Vorspannung von +0,300 bis +0,400mm

beibehalten kdnnen.

M2.5x10 im

= » & & & & 0 8 &

. @etector
-

-> VORSPANNUNG

TOLERANZENMODUS
MESSUNGSMODUS

KORREK. MESS-HEBEL

Vv
Vv
VORSPANNUNG KANAL1
NULLWERT: +0.000mm ] ] ]
SPEICHERN MIT OK Diese Seite erschelrtt nur,
wenn Sie Uber ein Gerat
\' V' PC2003B (2kanalig)
@ @ verfuigen.
\'"/ \'
VORSPANNUNG v
-> KANAL 1
KANAL 2
\"/ \"/

- & @ 8 » - . .
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