ETECTOR - verrrrrmrnenen 208 ...

RRRRRRRRR VOTRE QUALITE ET VOTRE PRODUCTION ¢

Instrukcja montazu i
uzytkowania
cdetektora uszkodzen
narzedzi

www.detector-france.com

INSBDOPL - indeks D



Instrukcja montazu i uzytkowania

nnnnn

--------

Polski

.........

Te catkowicie pneumatyczne urzqdzenia zostaty zaprojektowane
by wykrywad, poprzez dotyk sondy, obecnos¢ narzedzi. Sq
przystosowane dla kazdej tradycyjnej maszyny automatycznej lub

sterowanej numerycznie.

- Typ 101 dla narzedzi o

srednicy powyzej 1,5 mm

Ty 101

Zasieg 126°

Obudowa @25mm

- Typ110dla narzedzi o
srednicy powyzej 0,5 mm

Ty 110

e

e
%

Zasieg 126°

’— Obudowa @16mm
.

- Wersja obrotowa:
Urzgdzenie ustawia sie
rownolegle do osi czesci.

- Przytqczenie 2
przewodow: 1 przewdd
dla impulsu kontrolnego
na koricu cyklu | 1
przewdd dla informacji
«Narzedzie uszkodzone»

.....

--------
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Instrukcja montazu i uzytkowania Polski

ZESTAW KOMPLETNY 101

1x 101 lub D101 1 x 101TFF

1 x 0102TFL 1 x 0102NSEVV2

1 x 0102PST

1 x 101TPGO80

1 x 101RAG lub
101RAD
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Instrukcja montazu i uzytkowania Polski

ZESTAW KOMPLETNY 110

1x 110 lub D110 1x 202TFF

1x 0102TFL 1x 0102NSEVV2

1x 0102PST

1x 110TPG120

1x 110RAG lub
110RAD
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Instrukcja montazu i uzytkowania Polski

ZASADA DZIALANIA 1017 110

Przy kazdym cofnieciu narzedzi, wysytany jest do urzqdzenia impuls
pneumatyczny, za pomocq zaworu rolkowego lub  zaworu
elektromagnetycznego. Czas trwania impulsu powinien wynosic okoto 0,2
do 0,5 sekundy. Powietrze to aktywuje obrot podstawy sondy, umoZliwiajqc
sondzie dotkniecie narzedzia.

1 przypadek: Narzedzie do
skontrolowania nie jest

uszkodzone.

>Sonda dotykowa dochodzi do
narzedzia:  brak  informacji
«Narzedzie uszkodzone». Po
zatrzymaniu impulsu, sonda
dotykowa powraca do pozydji
poczqgtkowej (mechaniczne
cofniecie przez sprezyne).

291 przypadek: Narzedzie do
skontrolowania jest uszkodzone.

>Sonda dotykowa dochodzi do

konca skoku. Presostat
otrzymuje pneumatycznqg
informacje «Narzedzie

uszkodzone» i przeksztatca jg w
sygnat elektryczny, w celu
zatrzymania maszyny.
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Instrukcja montazu i uzytkowania

Polski

Detektor uszko-
dzen narzedzi 101

T

Trzpien mocujacy

gtadki 0102TFL

Trzpien mocujacy

frezowany 101TFF

Ksztattka
zaciskowa
0102NSEV

(opcja)

Ksztattka
zaciskowa
0102NSEM
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Instrukcja montazu i uzytkowania Polski

PRZYLACZENIE PNEUMATYCZNO-
ELEKTRYCZNE 101 lub 110 NA MASZYNIE

Sposob, w jaki powinien zostac¢ przytgczony pneumatycznie i
elektrycznie, detektor uszkodzen narzedzi typ 101 lub 110, na
tradycyjnej maszynie krzywkowe)j.

Doprowadzenie sprezonego
powietrza sieciowego.
Minimum & bar

Czerwony
przewod do
czerwonego
zlacza 101

Krzywka sterujaca

(\ozn .0102CCO25

N Zawér rolkow;*O

Wal krzywkowy

Zawor rolkowy uruchamiany
przy kazdym cyklu przez
krzywke, zwalnia powietrze
w celu zasilania urzadzenia.
Podlaczenie do czerwonego
zlacza, znajdujacego z sie
po tylnej stronie 101.

Podlaczyc zestyk
zwierny (zacisk 4)
lub rozwierny (zacisk 2)
do regulowanego
wylacznika maszyny

L0} ezoejz obauiezo op Auiezo pomazid

' Powrét powietrza przez

Presostat -~ przewod czarny do

mipegaany . presostatu, wylacznie jesli

Jjestao " 3 "

standardowej narzedzie uszkodzone".
szyny DIN I

Szafa elektryczna |
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Instrukcja montazu i uzytkowania Polski
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PRZYLACZENIE PNEUMATYCZNO-
ELEKTRYCZNE 101 lub 110 NA MASZYNIE

Sposdb, w jaki powinien zostac¢ przytgczony pneumatycznie i
elektrycznie, detektor uszkodzen narzedzi typ 101 lub 110 na
maszynie sterowanej numerycznie (CNC).

Doprowadzenie sprezonego
powietrza sieciowego.
Minimum 5 bar

Elektrozawor

Plytka pneumatyczna

Elektrozawor otrzymuje impuls
elektryczny pilotowany przez
programowalna sciezke lub
wyjscie automatu maszyny,
na zakonczenie cyklu. Ten
impuls elektryczny jest
przeksztalcany w impuls
pneumatyczny, przesylany
do urzadzenia w celu
wykonania kontroli
obecnosci narzedzia

il

Podlaczyc zestyk
zwierny (zacisk 4)
lub rozwierny (zacisk 2)
do regulowanego
wylacznika maszyny

@ Powrdét powietrza przez
' przewod czarny do
Presostat _~iC presostatu, wylacznie jesli
o]

10| ezoe|z obauomiazo op pomazid Auomiazy

L0l ezoe|z obaulezo op Aulezo pomazid

mocowany "narzedzie uszkodzone".
jestdo

standardowej
szyny DIN

Szafa elektryczna |
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Instrukcja montazu i uzytkowania Polski
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Instrukcja montazu i uzytkowania Polski
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Instrukcja montazu i uzytkowania

---------

Polski

Te catkowicie pneumatyczne urzgdzenia zostaty zaprojektowane by

wykrywac,

poprzez

dotyk sondy, obecnos¢ narzedzi. Sq

przystosowane dla kazdej tradycyjnej maszyny automatycznej lub
sterowanej numerycznie.

- Typ 202 dla narzedzi o srednicy powyzej 0,8 mm

Ty, 202

Obudowa @12mm

Zasieg 90°

- Wersja liniowa:
Urzgdzenie ustawia sie
prostopadle do osi czesci.

- Przytgczenie tylko 1
przewodu  zasilajgcego,
zawierajgcego impuls
kontrolny i informacje
«Narzedzie uszkodzone»

.........

INSBDOPL - Indeks D
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Instrukcja montazu i uzytkowania Polski

ZESTAW KOMPLETNY 202
1x 202 1x 202TFF

1x 0102TFL 1x 0102NSEVV2

1x: 1,20x 202TCX
2x 202TPG040 + 2x 202TPG060 +
2X202TPGO80

\

1x 0102PST 1x 202YDD
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Instrukcja montazu i uzytkowania

Przy kazdym cofnieciu narzedzi wysytany jest do urzqdzenia impuls
pneumatyczny, za pomocq zaworu rolkowego lub zaworu
elektromagnetycznego. Czas trwania impulsu powinien wynosic okoto 0,2
do 0,5 sekundy. Powietrze to uruchamia wysuniecie ttoka, umozliwiajqgc
sondzie dotkniecie narzedzia.

1 przypadek: Narzedzie do
skontrolowania nie jest

uszkodzone.

>Sonda dotykowa dochodzi do
narzedzia:  brak  informacji
«Narzedzie uszkodzone». Przy
zatrzymaniu impulsu, sonda
dotykowa powraca do pozydji
poczgtkowej (mechaniczne
cofniecie przez sprezyne)

291 przypadek: Narzedzie do
skontrolowania jest uszkodzone.

>Sonda dotykowa dochodzi do

korica skoku. Presostat
otrzymuje informacje
pnheumatycznqg «Narzedzie

uszkodzone» i przeksztatca jg w
sygnat elektryczny, w celu
zatrzymania maszyny.
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Instrukcja montazu i uzytkowania
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Polski
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MONTAZ | MOCOWANIE 202

Narzedziedo |z
kontroli

Detektor —
uszkodzen

narzedzi 202

Trzpien

mocujqgcy

frezowany
202TFF

Sruba
mocujgca

4 (opcja)
0102VFTCX1

Trzpien
mocujacy
frezowany
202TFF

Ksztattka zaciskowa
0102NSEM

N~—

Montaz na maszynie
jednowrzecionowej CNC
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Instrukcja montazu i uzytkowania

-------------------

Polski

--------------

PRZYLACZENIE PNEUMATYCZNO-
ELEKTRYCZNE 202 NA MASZYNIE

Sposob, w jaki powinien zostac¢ przytgczony pneumatycznie

i

elektrycznie detektor uszkodzen narzedzi Typ 202 na tradycyjnej

maszynie krzywkowej.

Przewdd zasilajacy
ref.: 202TCX

@),

/

N

Otoczenie maszyny

Podlaczyc zestyk
zwierny (zacisk 4)
lub rozwierny (zacisk 2)
do regulowanego
wylacznika maszyny

Y odgalezienia
ozn. 202YDD

Presostat P *

mocowany

jest do o

standardowej
szyny DIN

Szafa elektryczna

/i

Doprowadzenie sprezonego
powietrza sieciowego.
Minimum 5 bar

Krzywka sterujaca

(\gzn. 0102CC0O25
b

W.Zawér rolkowy o
4

Wal krzywkowy

Zawor rolkowy uruchamiany
przy kazdym cyklu przez
krzywke, zwalnia powietrze
dla zasilania urzadzenia.
Przylaczenie wylotu,
ref.: 1Y odgalezienia.

Powrdét powietrza przez przewdd,
przylaczony do wylotu
oznaczonego 0 Y odgalezienia,
wylacznie jesli
"narzedzie uszkodzone".

..............................
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Instrukcja montazu i uzytkowania Polski
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PRZYLACZENIE PNEUMATYCZNO-
ELEKTRYCZNE 202 NA MASZYNIE CNC
Sposdb, w jaki powinien zostac¢ przytgczony pneumatycznie i

elektrycznie detektor uszkodzen narzedzi Typ 202 na maszynie
sterowanej numerycznie CNC.

Doprowadzenie sprezonego
powietrza sieciowego.
Minimum 5 bar

Elektrozawér

\.,J i TN ' Plytka pneumatyczna

Przewdd zasilajacy s==—"1
ref.: 202TCX

Elektrozawor otrzymuje impuls
elektryczny pilotowany przez
programowalna sciezke lub
wyjscie automatu maszyny,
na zakonczenie cyklu. Ten
impuls elektryczny jest
przeksztalcany w impuls
pneumatyczny, przesylany
do urzadzenia w celu
wykonania kontroli
obecnosci narzedzia

Otoczenie maszyny “Q

Podlaczyc zestyk
zwierny (zacisk 4)

lub rozwierny (zacisk 2)

do regulowanego /
wylacznika maszyny Y odgalezienia

ozn. 202YDD
L]
o

Presostat /
Szafa elektryczna

Powrdt powietrza przez przewdd,
przylaczony do wylotu
oznaczonego 0 Y odgalezienia,
wylacznie jesli

m?ecs?t“éiny "narzedzie uszkodzone".
standardowej

szyny DIN
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Instrukcja montazu i uzytkowania Polski
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Czesci zamienne i akcesoria
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Producent

4 DEeTeECTOR FRANCE N
36 route des lacs — PAE des Jourdies
/4800 Saint Pierre en Faucigny - FRANCE
Tél : 00 33 (0)450 037 998
Fax : 00 33 (0)450 036 792
\Email : commercial@detector-france.com /

www.detector-france.com
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