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Notice d’installation et d'utilisation Francais

Ces appareils entierement pneumatiques sont concus pour détecter,
par contact d’une tige, une présence d’outil. S'adaptent sur tous types
de machine automatique traditionnelle ou CNC.

- Type 101 pour des outils d’'un
diamétre supérieur a 1.5mm

Tvyrere 101

Corps @25mm

- Version rotative :
L'appareil se  place
parallelement a I'axe de
la piece.

Course 126°

- Raccordement 2
- Type 110 pour des outils d'un tubes: 1 tube pour

diametre supérieur a 0.5mm I'impulsion de contrble
en fin de cycle et 1 tube
Tvrre 110 pour information « Outil
cassé »

Corps @16mm

Course 126°
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Notice d’installation et d'utilisation Francais

COMPOSITION COFFRET COMPLET 101

1 Appareil Type 101 ou D101 1 tige fraisée 101TFF

1 tige lisse 0102TFL 1 noix de serrage 0102NSEVV2

1 pressostat 0102PST

1 tige de palpage supplémentaire
101TPGO080

1 ressort d'inversion
rotation 101RAG ou
101RAD
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Notice d’installation et d'utilisation Francais

COMPOSITION COFFRET COMPLET110

1 Appareil Type 110 ou D110 1 tige fraisée 202TFF

1 tige lisse 0102TFL 1 noix de serrage 0102NSEVV2

1 pressostat 0102PST

1 tige de palpage supplémentaire
110TPG120

1 ressort d'inversion
rotation 110RAG ou
110RAD
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Notice d’installation et d'utilisation Francais

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT 1017/ 110

A chaque recul des outils, une impulsion pneumatique est envoyée a
I'appareil via une valve a galet ou un électrodistributeur. La durée de
I'impulsion doit étre d’environ 0,2 a 0,5 secondes. Cet air actionne la
rotation du support tige permettant a la tige de palper I'outil.

1*" cas: L'outil a controler
n’est pas cassé.

>La tige de palpage s'arréte contre
I'outil : aucune information « Outil
cassé » n'est recue. A l'arrét de
I'impulsion, la tige de palpage
revient en position initiale (rappel
mécanique par ressort).

2°Mecas : L'outil a contrdler est
casse.

>La tige de palpage va en fin de
course. L'information pneumatique
« Outil cassé » est regue par le
pressostat qui la transforme en
signal électrique pour arréter la
machine.
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Notice d’'installation et d’'utilisation

Francais

Détecteur bris
d’outil 101

Tige fixation
fraisée 101TFF

Tige fixation
lisse 0102TF

Noix de

serrage
0102NSEV
(option)

)

Noix de
serrage
0102NSEM

\
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Notice d’installation et d'utilisation Francais

INTEGRATION PNEUMO-ELECTRIQUE 101 ou
110 SUR MACHINE A CAME

Voici la maniére dont doit étre intégré pneumatiquement et
électriguement le détecteur de bris d’outil type 101 ou 110
sur une machine a came traditionnelle.

Alimentation air comprimé
réseau. miniumum 5 bars

Tube rouge sur
raccord 101 rouge

Came de commande

(\réf : 0102CCO25

W vanne a galet

arbre a came

La vanne a galet actionnée
a chaque cycle par la came,
libere I'air pour alimenter
I'appareil. Branchement sur le
raccord rouge a l'arriere du 101

Cabler le contact
normalement ouvert
(borne 4) ou normalement
fermé (borne 2), sur l'arrét

controlé de la machine

dlou TQT p40D2ed NS Jiou sgn |

Retour de l'air par le tube noir
sur le pressostat uniqguement
si "outil casse".

Le pressostat se
clipse sur un rail o
DIN standard

Armoire électrique |
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Notice d’installation et d'utilisation Francais

INTEGRATION PNEUMO-ELECTRIQUE 101 ou
110 SUR MACHINE CNC

Voici la maniere dont doit étre intégré pneumatiquement et
électriquement le détecteur de bris d’outil type 101 ou 110
sur une machine a commande numérique (CNC).

Alimentation air comprimé
réseau. miniumum 5 bars

Electrovanne

Platine pneumatique

L'électrovanne regoit une
impulsion électrique
pilotée par une piste

programmable ou une sortie
automate de la machine,

a chaque fin de cycle.
Cette impulsion électrique est
transformée en impulsion
pneumatique envoyée a l'appareil
pour effectuer le contréle de
présence de 'outil.

il

Cabler le contact
normalement ouvert
(borne 4) ou normalement
fermé (borne 2), sur l'arrét
controlé de la machine

abnou 1T plodoel ans abnou agny

Jdlou TQT p4020ed Uns Jlou agn|

—

Le pressostat se
clipse sur un rail
DIN standard

si "outil cassé".

@ Retour de I'air par le tube noir
. ' sur le pressostat uniquement
o

Armoire électrique |
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Notice d’installation et d'utilisation Francais
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PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES
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Notice d’installation et d'utilisation Francais

PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES

(— HOVHOL
NOVHOLL }
ADVHOLL
OTT 2dAL

HvdoLL

HODO0LL

114doLL f
1HdOLL

GXEWOH

THroLL
[ 0Z<ZNDHD
\— 5di0LL

d1S0LL —;

SXEWOH ]
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Notice d’'installation et d’'utilisation

Francais

Cet appareil entierement pneumatique est congu pour détecter, par
contact d’une tige, une présence d’outil. S'adapte sur tous types de

machine automatique traditionnelle ou CNC.

- Type 202 pour des outils d'un diamétre supérieur a 0.8mm

Tvryre 202

Corps @12mm

Course 90°

.....
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- Version linéaire :
L'appareil se place
perpendiculairement  a
I'axe de la piece.

- Raccordement 1 seul
tube coaxial comprenant
I'impulsion de controle
et l'information « Outil
casseé »




Notice d’'installation et d’'utilisation

Francais

COMPOSITION COFFRET COMPLET 202

1 Appareil Type 202

1 tige fraisée 202TFF

1 tige lisse 0102TFL

1 noix de serrage 0102NSEVV2

1 sachet de tiges de palpage
supplémentaires comprenant :
2x 202TPG040 + 2x 202TPG060 +
2X202TPGO080

\

1,20 meétres de tube coaxial 202TCX

1 pressostat 0102PST

1Y de dérivation 202YDD
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Notice d’installation et d'utilisation Francais

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT 202

A chaque recul des outils, une impulsion pneumatique est envoyée a
I'appareil via une valve a galet ou un électrodistributeur. La durée de
I'impulsion doit étre d'environ 0,2 a 0,5 secondes. Cet air actionne la
sortie du piston, permettant a la tige de palper l'outil.

1°*" cas: L'outil a controler
n'est pas cassé.

>La tige de palpage s'arréte contre
I‘outil : aucune information « Outil
cassé » n'est recue. A larrét de
I'impulsion, la tige de palpage
revient en position initiale (rappel
mécanique par ressort)

2°Mecas ¢ L'outil a contrdler est
casseé.

>La tige de palpage va en fin de
course. L'information pneumatique
« Outil cassé » est regue par le
pressostat qui la transforme en
signal électrique pour arréter la
machine.
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Notice d’installation et d'utilisation Francais
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INSTALLATION ET FIXATION 202

Outil a
controler

Vis fixation
(option)
0102VFTCX1

s

Tige fixation
fraisée
202TFF

Détecteur bris
d'outil 202

Tube coaxial
202TCX

Tige fixation
fraisée
202TFF

Noix de serrage
0102NSEM

Installation sur machine monobroche]
CNC
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Notice d’installation et d'utilisation Francais

INTEGRATION PNEUMO-ELECTRIQUE 202
SUR MACHINE A CAME

Voici la maniere dont doit étre intégré pneumatiquement et
électriquement le détecteur de bris d’outil Type 202 sur une
machine a came traditionnelle.

Alimentation air comprimé
réseau. miniumum 4 bars

Came de commande

(\(éf : 0102CCO25

W vanne a galet o
4

Tube coaxial ym——t

réf: 202TCX N, X
® P arbre a came
machine . a chaque cycle par la came,

libere I'air pour alimenter
I'appareil. Raccordement a
I'orifice repéré 1 du Y de
Cabler le contact dérivation
normalement ouvert
(borne 4) ou normalement
fermé (borne 2), sur l'arrét

g . Y de dérivation
controle de la machine r&F 1 202YDD

Retour de I'air par le tube
raccordé a l'orifice répéré 0 du
Y de dérivation, uniqguement si

"outil cassé".

Le pressostat se
clipse sur un rail
DIN standard

Armoire électrique
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Notice d’installation et d'utilisation Francais

INTEGRATION PNEUMO-ELECTRIQUE 202
SUR MACHINE CNC

Voici la maniére dont doit étre intégré pneumatiquement et
électriguement le détecteur de bris d’outil Type 202 sur une
machine a commande numérique CNC.

Alimentation air comprimé
réseau. miniumum 4 bars

Electrovanne

I Platine pneW

Tube coaxial ==
réf: 202TCX

L'electrovanne regoit une
impulsion électrique
pilotée g r une piste

programmable ou une sortie
automate de la machine,
a chaque fin de cycle.

Cette impulsion €lectrique est
transformée en impulsion

Environnement
machine

Cabler le contact
normalement ouvert
(borne 4) ou normalement
fermé (borne 2), sur l'arrét

controlé de la machine Y de dérivation

ref : 202YDD

pneumatique envoyée a l'appareil
pour effectuer le contrdle de
présence de l'outil.

Retour de l'air par le tube
raccordé a l'orifice répéré 0 du
Y de derlvatlon uniguement si

"outil cassé".

Le pressostat se
clipse sur un rail o
DIN standard

Armoire électrique
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Notice d’installation et d'utilisation Francais

PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES
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Fabricant

4 DeTecTOR FRANCE )

36 route des lacs — PAE des Jourdies
/4800 Saint Pierre en Faucigny
Tél : 00 33 (0)450 037 998
Fax : 00 33 (0)450 036 792
\Email : commercial@detector-france.com /

www.detector-france.com

INSBDOFR - indice D



