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Manual de Instrucciones

Espanol

Estos aparatos, enteramente neumadticos, han sido disefiados para
detectar, por contacto de wuna varilla, una presencia de
herramienta. Se adaptan a todo tipo de mdquina automadtica,

convencional o CNC.

- Tipo 101 para herramientas de un
didmetro superiora 1,5mm

Tiro 101

Cuerpo @25mm

Carrera 126°

- Tipo 110 para herramientas de un
didmetro superior a 0,5mm

Tiro 110

Cuerpo @16mm

/*‘
e

Carrera 126°

El aparato se coloca
paralelamente al eje de
la pieza.

tubo para impulso de
controlen findecicloy 1
tubo para informacion
“Herramienta rota”

Version rotativa:

Conexion 2 tubos: 1

.....
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Manual de Instrucciones Espanol

COMPOSICION ESTUCHE COMPLETO 101

1 detector Tipo 101 ou D101 1 Varilla de fijacion fresada
101TFF

1 varilla de fijacion lisa 0102TFL 1 Brida de apriete tornillo
0102NSEVV2

1 Presostato 0102PST

1 varilla de palpado suplementaria
101TPGO080

1 resorte de inversion
rotacion 101RAG o
101RAD
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COMPOSICION ESTUCHE COMPLETO 110

1 detector Tipo 110 ou D110 1 Varilla de fijacion fresada
202TFF

1 varilla de fijacion lisa 0102TFL 1 Brida de apriete tornillo
0102NSEVV2

1 Presostato 0102PST

1 varilla de palpado suplementaria
110TPG120

1 resorte de inversion
rotacion 110RAG o
110RAD
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PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO 1017/ 110

Con cada retroceso de las herramientas, se envia un impulso neumadtico al
aparato a través de una vdlvula neumdtica o una electrovdlvula. La
duracion del impulso debe ser de aproximadamente 0,2 a 0,5 sequndos.
Este aire acciona la rotacion del soporte varilla permitiendo a la varilla el
palpado de la herramienta.

1er caso: La herramienta a
controlar no esta rota.

>La varilla de palpado se detiene
contra la herramienta: no se
recibe ninguna informacion
“Herramienta rota”. Al parar el
impulso, la varilla de palpado
vuelve a la posicidn inicial
(retroceso mecdnico por resorte).

2de caso: La herramienta a
controlar esta rota.

>La varilla de palpado va al final
de la carrera. La informacion
neumdtica “Herramienta rota” es
recibida por el presostato que la
transforme en senal eléctrica
para parar la mdquina.
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Detector rotura de
herramienta 101

Varilla fijacién
fresada 101TFF

Varilla fijacién
lisa 0102TFL

apriete
102NSEM

Brida de
apriete
0102NSEV
(opcidn)

Brida de
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INTEGRACION NEUMO-ELECTRICA 101/ 110
MAGQUINA DE LEVAS

Veamos la forma en la que debe integrarse neumadtica y eléctricamente
el detector de rotura de herramienta tipo 101 / 110 en una
maquina de levas tradicional.

Alimentacién de aire
comprimido red, minimo 5bars

Tubo rojo en
racor 101 rojo

Leva de mando

ﬂet: 0102CC0O25
| \
W valvula de cilindro $

arbol de leva

La valvula de cilindro accionada
en cada ciclo por la leva libera
aire para alimentar el aparato.

Conexién al racor rojo del
aparato 101.

Cablear el contacto
normalmente abierto
(borne 4) o
normalmente cerrado
(borne 2) en la parada
controlada de la maquina

olbau |g| J0oel US 0iBau ogn |

Retorno del aire por el tubo

' negro en el Preséstato unicamente

/ ’ n H n
El Presostato se fija herramienta rota".

con clip en un riel
DIN estandar

Armario eléctrico |
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INTEGRACION NEUMO-ELECTRICA 101/ 110
MAGUINA CNC

Veamos la forma en la que debe integrarse neumadtica y eléctricamente
el detector de rotura de herramienta tipo 101 / 110 en una
maquina de control numeérico (CNC).

Alimentacion de aire
comprimido red, minimo 5 bars

Electrovalvula

G W TS
Platina heumatica

La electrovalvula recibe un
impulso eléctrico pilotado por
una pista programable o una

salida automata de la maquina
en cada fin de ciclo. Este

impulso electrico se transforma

en impulso neumatico enviado
al aparato para efectuar el
control de la presencia util.

il

e
ntor gle -0 a

A =
Hiad] In
//

Cablear el contacto
normalmente abierto
(borne 4) o
normalmente cerrado
(borne 2) en la parada
controlada de la maquina.

@ Retorno del aire por el tubo
= negro en el Presostato unicamente
®
o

olos || J02e1 us olos ogn |

oJbau || J02Bl UB 0Ibau ogn |

-

, ; "herramienta rota".
El Presostato se fija
con clip en un riel
DIN estandar

Armario eléctricol
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ACCESORIOS Y PIEZAS
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ACCESORIOS Y PIEZAS
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Manual de Instrucciones Espanol

Estos aparatos, enteramente neumdticos, han sido disefiados para
detectar, por contacto de una varilla, una presencia de herramienta.
Se adaptan a todo tipo de mdquina automdtica, convencional o
CNC.

- Tipo 202 para herramientas de un didmetro superior a 0,8mm

Ti=o 202 - Version lineal:
El aparato se coloca

perpendicularmente al eje
Cuerpo @12mm de la pieza.

- Conexion 1 solo tubo
coaxial para el impulso de
control y la informacion
“Herramienta rota”

Carrera 90°
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COMPOSICION ESTUCHE COMPLETO 202

1 Detector Tipo 202

1 varilla de fijacion fresada
202TFF

1 varilla de fijacion lisa 0102TFL

1 brida de apriete 0102NSEVV2

1 sobre de varillas de palpado
suplementarias que comprende:

2X202TPGO80

\

2x 202TPG040 + 2x 202TPG060 +

1,20 metros de tubo coaxial 202TCX

1 presdstato 0102PST

1Y de derivacion 202YDD
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Manual de Instrucciones Espanol

PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO 202

Con cada retroceso de las herramientas, se envia un impulso neumatico al
aparato a través de una vdlvula neumdtica o una electrovdlvula. La
duracion del impulso debe ser de aproximadamente 0,2 a 0,5 sequndos.
Este aire acciona la salida del piston para el 202, permitiendo a la varilla
palpar la herramienta.

1er caso: La herramienta a
controlar no esta rota.

>La varilla de palpado se para
contra la herramienta: no se
recibe ninguna informacion
“Herramienta rota”. Al parar el
impulso, la varilla de palpado
vuelve a posicion inicial
(retroceso mecdnico por resorte)

2do caso: La herramienta a
controlar esta rota.

>La varilla de palpado va a fin de
carrera. El presdstato recibe la
informacién neumadtica
“Herramienta rota” y la
transforma en senial eléctrica
para parar la mdquina.
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INSTALACION Y FIJACION 202

Herramienta a - s Tornillo
controlar - ! ' - | fijacion
(opcién)

0102VFTCX1

o

e Varilla
Detector rotura fijacion
de herramienta fresada

202 202TFF

Tubo coaxial
202TCX

Var:clrlgngcT: on Brida de apriete
202TFF 0102NSEM

A T R L B

< i
— i A : - Instalacion en maquina monohusillo
Instalacion en maquina monohusillo CNC CNC
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Manual de Instrucciones Espanal

INTEGRACION NEUMO-ELECTRICA 202 /
MAQUINA DE LEVAS

Veamos la forma en la que debe integrarse neumadtica y eléctricamente
el detector de rotura de herramienta tipo 202 en una maquina de
levas tradicional.

Alimentacién de aire
comprimido red, minimo 4 bars

Leva de mando

(—\ \Ref.: 0102CC0O25

N Valvula de cilindro‘o
4

arbol de leva

Tubo coaxial
réf: 202TCX

Entorno de

la maquina La valvula de cilindro

accionada en cada ciclo
por la leva libera aire
para alimentar el aparato.
Conexion al orificio
marcado 1 delaY de
derivacion.

Cablear el contacto
normalmente abierto
(borne 4) o normalmente
cerrado (borne 2) en la
parada controlada de la

magquina. Y de derivacion

réf : 202YDD

Retorno del aire por el tubo
conectado al orificio marcado
0 de la 'Y de derivacion unicamente
si "herramienta rota".

El Presostato se fija
con clip en un riel DIN
estandar

Armario eléctrico
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Manual de Instrucciones Espanol

INTEGRACION NEUMO-ELECTRICA 202/
MAQUINA CNC

Veamos la forma en la que debe integrarse neumadtica y eléctricamente
el detector de rotura de herramienta tipo 202 en una maquina de
control numérico (CNC).

Alimentacion de aire
comprimido red, minimo 4 bars

Electrovalvula

I Platina neumatica

Tubo coaxial = B .
La electrovalvula recibe un

Ref: 202TCX
impulso eléctrico pilotado
Ento[no_de por una pista programable
l'a maquina o una salida autémata de la

maquina en cada fin de ciclo.
Este impulso eléctrico se
transforma en impulso
neumatico enviado al aparato
para efectuar el control de la
presencia util.

Cablear el contacto
normalmente abierto
(borne 4) o normalmente
cerrado (borne 2) en la
parada controlada de

la maquina Y de derivacién
Ref: 202YDD

Retorno del aire por el tubo
conectado al orificio marcado O
de la 'Y de derivacion unicamente

— si "herramienta rota".
El Preséstato se fija =3
con clip en un riel

DIN estandar

Armario eléctrico
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ACCESORIOS Y PIEZAS

Tipo 202

202PEP

202JTQ

)

202VAR |\

-

202CHE

CHCM3x8

202BOFV2

202PST
N

N

2025TP

202RST

,,”Jﬂf, s,— 202FAR

202FAV

202GAVNU

202COR

0\|wcwmm4
&Y 202AGA

202TPG

LI BN N DN B D ]
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Fabricante

4 DeTecTOR FRANCE )

36 route des lacs — PAE des Jourdies
/4800 Saint Pierre en Faucigny
Tél : 00 33 (0)450 037 998
Fax : 00 33 (0)450 036 792
\Email : commercial@detector-france.com /

www.detector-france.com
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